Praktikrapport

Praktik pa Osteriangs Angsag mellan 1/9 t o m 27/9 2013 renovering/restaurering av
Ostra kortsidan och gaveln.

Handledare: Mats Renstrom K-Markt Kulturvard AB i Skovde
Angsagsforeningens kontaktperson: Angsagsforeningens Ordforande Erik Bergholtz

Dokumentation av eget arbete.
Sammanstalld av: Stefan Jonasson studerande pa bygghantverksprogrammet dk 2 2013
Praktik 1, Institutionen for Kulturvard Goteborgs Universitet.

Sammanstallningen ar gjord efter egen dokumentation, tankar och reflektioner som
uppkommit under restaureringens gang tillsammans med gemensamma diskussioner
och tolkningar.

Det som skrivs betraffande olika antagande och uttalande ar helt egna reflektioner
baserade pa ovan ndmnda konstellationer och vill inte pa ndgot satt vara framhallna
som det dnda riktiga.

Byggnaden har forvandringspanel. Denna aterfinns dven pa dstra kortsidan nerifran och
upp till gaveln, darifran stdende lockpanel. De olika panelsorterna avskiljs av en
dropplist som vilar pa den sista forvandringspanelsbradan som ar fasad i ca 15 grader.
Forvandringspanelen dr ramsagad med handhyvlad utsida. Karnsidan konsekvent vand
utdt och med god virkeskvalité, 1dg andel kvist och hog andel kdrnved tatvuxen. Traslag
furu. Braddimension 25x150 med ldngder upp till fem till sju meter. Den stdende
panelen har samre kvalité med hog andel av kvist och lock av hég andel vankant, ibland
nastan bakar. Den staende panel hdller i princip samma dimension som
forvandringspanelen, dven denna panel ar ramsagad dock inte hyvlad. All panel spikad
med smidda spik. Spikad i stolpverkskonstruktionen och i mellanrummen. Detta gor att
vid spikningen slds spiken genom bada bradorna och dér ingen stolpverkskonstruktion
aterfinns p& baksidan sys spiken, som klinkning, ihop i underbridan. Overlappning ca 25

Arbetet b('jrje med ivning av skadad panel nere till hoger pa ostra sidan, Skad
genom tidens tand och p.g.a. att det hade under manga ar statt kvarnhjul lutade mot
fasaden som har orsakat fuktansamling och rétangrepp pa panel och delar av syll.



Pt X

Restmaterial funnit mellan innérvéigg och yttervéigg, benrest;e\.r, allmdnt bas och
linfrokapslar. Syll som ar angripen av rota i syllens underkant och mitt. Paritad for
uthuggning och lusning av syllen for ny frisk trabit.
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sning av syll.

Borthugging av thahéripet material i 53;11 Renhu
2013-09-04 till 05
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Lusbit 1hopskradd med sll och fast splkad med galvad tradsplk 6”. Fastsplkad framst
fran bakifran.

Efter lagd syllspikas ny forvandringspanel upp. All panel byts p.g.a. av stora skador.
Panelen oxhyvlades och spikades med atervunnen smidd spik fran denna och tidigare
rivningar. 2013-09-06
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Panelen sagas och huggs med yxa som originalpanel intill grastensmur for att passa.
Spikplacering foljer ocksa originalplacering i basta mojliga man. Pil visar infalld lusbit i
syll under panel.



S ———

Bilddkumenttion infor fortsatt rivning. 2013-09-07
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Huggna skarvar for m aterfanns pa gaveln
hade en ldngd av ca 95 mm och var huggna. Nya skarvar som behovde goras, for att
spara sa mycket av befintlig panel som mojligt, gjordes med samma storlek och hoggs
med yxa. 2013-09-09
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Huggning av skarv testades pa tva olika satt for att uppna sa likvardigt resultat och
utseende som mojligt. Baserat pa vad originalskarvarnas verktygsmonster visar men
ocksa for att for att fa 6kad forstaelse for arbete med yxa, som var vanligt for denna tid.
Hur man enklast, effektivast och ergonomisk mest férdelaktigast arbetar. Forst



placerades bradan pa flatan som ovan sedan stilldes bradan upp som bilder nedan visar.
Slutsatsen jag kom fram till var att stdlla bradan upp och darigenom bade dstadkomma
likvardigt resultat samtidigt som den basta ergonomiska och effektivaste arbetssattet
uppndddes, vilket jag tror datidens hantverkare efterstravade.
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Verktygspar pa stolpverkskonstruktionen. Visar bl.a. att stommen ar bilad och att ndgon
form av skada finns pa bilan. Linjerna fran skadan framtrader tydligt och visar bilans
arbetsgang och aterfinns pa olika stillen stommen pa ostra sidan. Visar var samme
hantverkare eller i alla fall samma bila har anvants innan skadan slipats bort. Nagra av
bilderna visar dven att virket ligger upp och ner i férhallande till hur de lag nar de
bilades.









Kapning a befintliga golvplahkor som hade kommit f langt ut mot yttervaggen vid
golvrestaureringen tidigare ar. Kapning for att skapa en rak linje for
forvandringspanelen att ligga an mot.

Efter kapning visar snittytan den goda kvalitén pa virket som valdes till golvplankor och
dess kondition efter manga ars notande och utsatthet. Denna del av plankan har vett
mot den skadade och utslitna panelen. Dar vader och vind har utsatt virket.
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Fortsatt byte av panel langs med 6stra kortsidan. 2013-09-09 till 12

Fortsatt byte av férvénarigspanei. Fore till vinster och efter till hoger. 2013-09-13
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sk-konstruktionsdel

Historiskt 6g0nvblick nar min handledare 5teb6fdar funnen histoi
till kantsagets arbetsbank. 2013-09-13



Fortsatt byte av forvandringspanel. Da panelen var hart ansatt och nedsliten togs beslut
att byta den sa att byggnaden och dess stomme skulle skyddas och nar arbete dnda sker
forsoka att uppna ett effektivt och arbetsmassig forhallningssatt i samklang med
bevaringssynsattet for objektet. Stora delar fick ibland bytas helt utefter detta samspel
men ansags dnda uppfylla de valda premisserna som angsagsféreningen har satt
tillsammans med lansantikvarien. En anledning till att man tillat det, var att bytet av
panel holl hog aterstallnings autenticitet, d.v.s. mycket av det som originalpanelen hade
aven har kunnat uppnas vid byte till ny, sa som virkeskvalité, virkesdimensioner och
hantverksmetoder. 2013-09-13




Dokumentation av slitskador pa panelens dndtr4, till vinster om luckan for utkast av
franskar fran kantverket. Diskussion uppstod om slitskadorna pa dndtrédet pa panelen
skulle dokumenteras och till och med 6verféras till den nya panelen. Detta p.g.a. av att
dessa slitskador ar ett kvarvarande bevis pa hur arbetet har gatt till vid kantverket och
till vilken grad av slitage arbetet har orsakat genom tiden. Dessutom att iakttagande av
konstruktionen, kring luckan, gav svar att den formodligen inte har varit dar fran borjan.



Anledningen till detta resonemang ar att ndgon uppregling for luckan av den digniteten
som kan foljas pa stomkonstruktionen i 6vrigt inte aterfinns. Utan formodligen har
behovet uppstatt, vid ett tillfdlle, att ha en lucka dar. Halet har tagits i panelen och en
enkel regel har skraspikats stdende i 6ver och underliggande stomkonstruktion, till
vanster om luckan, for att stabilisera och halla upp dndtraet pa den avkapade panelen.
Slitaget pa dndtraet dokumenterades med metoden som visas pa bilderna ovan. Sedan
togs beslut att inte 6verfora slitaget utan ny panel uppfordes som den gamla var
placerad.

Slutresultat, panel kring ndmnd lucka. 2013-09-13



Bilddokumentation av uthugéning i 6rvandrings panel for foder kring port innan byte
av berord panel.
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Bilddokumentation av 6stra kortsidan pa pagaende arbete och infor fortsatt byte av

.




Panelkvalitén pa Osteriangs Angsag har varit hog genomgaende pa de olika fasadsidorna.
Dock har vankantsbrador anvants fran portar och fonsters ovankant och uppat till
vattenbradan. Karnsidan har fortfarande varit vand utdt. Trolig anledning; mindre
vaderpaverkan, skydd av ovanliggande vattenbrada och stort takutsprang pa ca 600 mm
och den ackumulerande regnmangden som belastar panelen avtar desto hogre upp pa




vaggen de ar placerade. Detta starks ocksa av att dem smidda spiken ar i battre skick
desto hogre i byte av panel vi kommer. Likaledes syns inte kvalitétsnedsattningen precis
nerifran marken.
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Bilddokumentation av el-isolatorer och hur elkabeln ar najad. Detta p.g.a. att dessa
behdvde nedmonteras och sedan aterforas, for att byta panelen som de var skruvade
igenom.
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Fortsatt bilddokumentation av det fortlopande arbetet. 2013-09-20

Bilddokumentation av 6stra gavelsidan under arbetsgang. Stillningen uppbyggd till sista
etappen av restaureringen i hojdled, de stadende panelbradorna. 2013-09-23






och p.g.a. undersokning for val av ersattningsvattenbrada och beredning av den.
2013-09-24 till 25

Vattenbradan var skarvad i langsled och holl olika tjocklekar i vardera dndar.
Vanstersidan ca 32 mm och hégersidan héll ca 28 mm som sedan var sammarbetad vid
skarven. 2013-09-24

Vattenbrdadan borttagen och den sista férvandringsbradan ar fasad i ovankantica 15
grader for vattenbradan att luta och ligga pa.
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Léingdsk;a\rv}é panelbrddor andra raden under vattenbradan, hé’lritig och fardigskarv.
2013-09-24

Ufbytt panel andra raden under vattenbradan, i dess fulla langd med overliggande
langdskarvar och dess hogra skarv i narbild. Métet sammanarbetat med hyvel.



Tlllverkmng av de tva sista for\}andrlngspanelen pa gave151dan Har gors fasnlngen som
vattenbrddan ska luta emot. Fasningen gors med en rubank av Peter Eklund 2013-09-24

Vattenbradan borttagen och visade i profil och dess bakkant Den ar arbetad med yxa for
att fa anslutningen i bakkant vertikal mot stommen/remstycket da den lutar ca 15
grader i fastsatt lage.
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Paritning av fasningen pa vattenbradan och sedan huggning av den, av Stefan Jonasson.
Har visas ett av tva olika satt att utféora huggningen. Har sker den med vattenbradans
ovansida ner, huggningen sker alltsd bakifran. Det andra sattet var att ha vattenbradan
liggandes pa platten men med ovansidan upp istdllet. Detta satt testades forst p.g.a. att
det kdndes mer naturligt, men det gjorde att vi fick luta oss mer i sidled for att se nar vi
hogg kontra det andra sattet. Det skapade mer snedbelastning i kroppen ergonomiskt
satt i forhallande till det andra dar vi kunde sta mer rakt upp. Vi diskuterade och antog
att datidens arbetare var mer vana att jobba med yxa men att de sdkert testade olika satt
for att fa optimalt arbetssatt bade i forhdllande till ergonomi, i den man det var mojligt,
och effektivitet.

Andra sattet, som visas pa bilden medforde istdllet att vi fick vinkla yxa mer pa ett icke
sa vant satt som gjorde att det kindes ovant och lite ineffektivt. Har hade vi placerat
vattenbradan precis kant i kant med en underliggande brada for att kunna avgora hur
mycket vi skulle hugga och darigenom félja den underliggande bradan sa vi inte hogg for
mycket. Fasningen skulle huggas till skarpkant.

Ett tredje satt kunde provats men gjordes inte p.g.a. att vi inte trodde att de la tid pa att
tillverka kilar, eftersom det bara rorde sig om tva panelbrador, och i sa fall kilat upp
bradan sa huggningen av den sneda fasningen i sddant fall kunde ske som vanligt rakt
ner.
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Bilder pa huggning av vattenbrddans fasning, andra sattet. Vattenbrddan i forhallande
till den undre riktbradan, fardig langdskarv pa vattenbradan och hur den ar fastspikad.
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Vattenbradan fastspikad pa plats. Spikningen skedde dold mellan bottenbradorna pa
den stdende panelen. Den gamla vattenbrddan var spikad pa samma satt men det fanns
ett och annat spik som inte var det. Bild pa férgdende sida visar den sedd ovanifrdn dar
spikningen syns. 2013-09-25

Den befintliga vattenbradans ovansida undersoktes, for att finna spar om den har varit
hyvlad. Det kunde inte avgoras, dd den var nott och vaderbiten. Men p.g.a. battre
vattenavrinning och motstand mot vata valdes att oxhyvla den nya vattenbradans
ovansida eftersom ramsagningen skapar grova sagmarken i bradan.
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Bilddokumentation av den stdende panelen for bedomning och val av virkeskvalité till
ersattningspanel och beredning av den. De stdende gavelbradorna ar av lagre kvalité an
ovrig panel. Ofta yttre uttag pa stock med vankant och hog andel kvist, dar bradorna inte
ens dr helt barkade nar de spikas upp. Storre delen framst locken verkar inte vara
hyvlade utan det finns spar fran ramsagen. Bottenbradorna verkar ha varit hyvlade.
Bradorna har stor patina fran vader och vind vilket gor det svart att tyda alla med
sakerhet. Aven variation i dimension b&de bridorna sinns emellan men dven bridorna i
sig vad det galler bredd och tjocklek, d.v.s. bradan skiftar i tjocklek fran dnde till ande.
Fragestallning; ar det uttag topp-rot dven dar inte vankant dterfinns eller bara ovana vid
sagning? Tjockleksdifferenser fran ca 20-22 mm upp till 28-32 mm.



Reflektion 6ver den virkeskvalité till den stdende panelen som man valde att anvanda
sig av nar byggnaden uppfordes; restprodukter fran egen sagning och den
inlarningsperiod som foljde i borjan nar de skulle lara sig att sdga med utrustningen.
Innan vanan och kunskapen 6kade kunde dimensionerna och uttag saker bli si sa dar
men datidens syn pa utnyttjande av allt och dven ekonomin av att gora det spelade in.
Att inte slosa samre kvalité och att utnyttja den dar inte hogre krav an sa stélldes, syntes
eller uppfyllde sitt syfte. Byggnaden har ett stort takutsprang som skyddar gaveln och
hogre upp pa byggnaden kommer mindre ackumulerande regnmangd att paverka
fasaden. Staende panel ar ocksa lattare att byta vid utnétning. Denna sorts virke kom
formodligen dessutom att finnas i mangd p.g.a. sdgningen som kommer att ske har, i fall
byte behdvdes. Byggnadens hojd och panelens placering hogt upp gor att, ur estetisk
synpunkt, valet av ligre kvalité inte syns sa vil ner p& marken. Aven valet av bridor med
vankant, bakar, olika dimensioner inom samma brada, bade tjocklek och bredder
sorterades undan, som sedan kunde anvandas till just dessa lagen.
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Byte av stdendepane

’ af 'Y .
1 under port pa gaveln. Dessa var fasade for vattenavrinning i
ovankant och for battre motstand vid in och uttagning av material genom porten.

2013-09-26
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velpanelbrador. 2013-09-27

Bilddokumentation av utbytta stiende ga

Val av flytt/dteranvandning av panel pa gaveltoppen. Efter diskussion valde vi att kapa
och flytta bra men séndervittrad panel i underkant, i sidled. Detta gjordes for att behalla
brador med hog andel patina och hog aterberattelsekvot av vald bradkvalité och
hantverksutforande till eftervarlden och framtida restaureringar. Detta att dteranvanda
skulle i sig inte stimma med det sitt som var brukligt vid ett sidant har Angsag av
denna dignitet. Angsigen producerade stora mangder sigat virke, for sin tid, och nytt
material kunde latt fas. Dessvarre har byggnaden, tillsammans med dess verksamhet
inte varit aktiv i sddan tidslangd att det skulle ha varit aktuellt att stdllas infor valet att
byta sa mycket att det skulle anses vara av nytta/fordel att ateranvanda delar som inte
ar uttjanta. Valet att dteranvanda panel vid en saddan har restaurering, forutom som
namnts ovan, skulle dven vara att anknyta till den nivan av virkesval som gjordes vid
byggnationen, dvs att valet av kvalitén pa gavelspetsens panel inte var hog. Som namnts
innan; hog andel vankant och kvist, obarkat, yttre uttag av stock och barkinvallningar
mm. Detta gor att dteranvandandet av panel med hog patina och till viss del nedsatt
livslangd i forhallande till nytt kan jamstallas med kvalitetsvalet vid nybyggnationen.









Uthuggning for fonsterfoder i forvandringspanel. Markerat med pﬂar. 2013-09-27



Fardigstallning av praktikrapport gjord av; Stefan Jonasson 2013-11-17



